Norbar Torque Tools

EVOTORQUE®

I'III'IIEII'® Elektrikli Tork Anahtari Kullanma Kilavuzu

Tutma-Tasima Kolu

\ Kare Siricu

Destek Ayagi

Sogutucu
Fan

Tork Ayar
Ekrani

— Acma / Kapama Glg
Digmesi Kablosu
Backlit LCD
Tork Ayar Ekrani

Tork ve Aci Degerleri
Cihaz Modu

Kirmizi Hata Isig Yesil Onay Isig

Birim Gostergesi

Ayar / Secim Tuslari

Sitkma / Sokme Yon Secimi
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I'III'IIEII'® Menti Ekran:

Norbar Torque Tools

EVOTORQUE®

Mendi ekrani igin Asagi gl ve Yukar [l Y6n tuslarina ayni anda basiniz.

| FANTEST [

UNITS CONTRAST
LOCK SOFTWARE

v EXIT

Asagi Yon Yukari Yon
Onay

Menii Sec¢enekleri

ACI (ANGLE) Acisiz torklama icin ¥ isareti secilir. Acili torklama icin ise " secilir.

BIRIMLER (UNITS) N-m ya da Ibf-ft. cinsinden tork degeri segilir.

KILIT (LOCK) Kilitteme igin_ @n ‘i§aret’i, I_(ilit acgmak icin ﬂm isareti secilir. / —\
Varsayilan sifre ‘5000’ dir. Kullanici tarafindan 0000 - 9999 arasi sifre verilebilir.

CIKIS (EXIT) Menuden c¢ikisi sadlar, ana ekrana donus yapilir.

FAN TEST . ya da . tuslarindan birine basih tutularak fan testi gergeklestirilir.

KONTRAST (CONTRAST) | Gerekli durumlarda okunabilirligi artirmak icin kullantlir.

YAZILIM (SOFTWARE) Motor ve Ekran versiyonlari yer alir.
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Norbar Torque Tools

EVOTORQUE®

.'II'IIEI'® Tork ve Aci Ayarlari

Tork Ayari (Acisiz-Angle x )

Ana ekranda Yukari ve Asagi yon tuslariyla
tork degeri artinlir ya da azaltilr.

Secimi uygulamak icin orta Onay tusuna basilir.

Tork Ayari (Acisiz-Angle x )

Acili Torklama (Angle v')

Ana ekranda Yukari ve Asagi yon tuslariyla
tork deg@eri artinlir ya da azaltilr.

Secimi uygulamak icin orta Onay tusuna basilir.
Aci (Angle) bélimunden tork Uzerine
uygulanacak ag¢i segimi yapilir. AQI|I Torklama (Angle v )

Secimi uygulamak icin orta Onay tusuna basilir.

Sikma ya da s6kme orta Onay tusuyla degistirilebilir.

¥ sSikma Yoni

‘ Sékme Yonu

Acili Torklama (Angle v')
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Norbar Torque Tools

EVOTORQUE®

.'II'IIEI'® Destek Ayagi Kullanimi

Norbar elektrikli tork anahtarlarini kullanirken dikkat edilmesi gereken en 6nemli konulardan biri de destek
ayaginin dogru yerlestiriimesidir.

Destek ayaginin yanlis noktalardan dayama yapilmasi durumunda olusabilecek hasarlar garanti kapsaminda
degerlendiriimemektedir.

Destek ayagi asagidaki resimlerde gorildigu gibi kullaniimahdir.

Ayrica Tork anahtari ile kullanilan lokmanin ( soket ) destek ayagi ayagindan daha kisa yada
uzun olmamasi gerekir, bu durumda da makinede hasar olusabilir.

Yanlis kullanim X Yanlis lokma kullanimi )

Dogru kullanim J
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